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ТЕОРЕТИЧЕСКИЕ АСПЕКТЫ ПРЕОБРАЗОВАНИЕ ПЛОСКИХ ТЕКСТИЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

В КОМПЛЕКСЫ ШВЕЙНОГО ИЗДЕЛИЯ 

 

Аннотация: Представлен метод совершенствования подхода к формированию и моделированию 

свойств пакетов текстильных материалов и технологического процесса изготовления швейных оболочек 

сложной пространственной формы. Существующий подход не учитывает особенности технологической 

обработки ряда швейных изделий, имеющих в своем конструктивном решении переменное количество 

слоев. 

Ключевые слова: оболочки, многокомпонентные, текстильные материалы, каркасы, чашка 

бюстгальтера, швейное изделие, сборочный комплекс, слой детали, слой сборочного комплекса. 

 

Введение 

Текстильные материалы, каких бы 

сложности изготовления и качества они ни были 

(ткани, трикотажные полотна, нетканые полотна, 

комплексные материалы и др.) в большинстве 

случаев не являются конечным продуктом 

производства, так как они предназначены для 

изготовления швейных изделий, непосредственно 

используемых потребителем. Преобразование 

плоских текстильных материалов в швейные 

изделия различных объемно-пространственных 

форм и габаритов осуществляется в результате 

выполнения ряда последовательных 

технологических воздействий, приводящих к 

получению оболочечной конструкции. 

 

Объекты и методы исследования.  

Основные исследования, проведенные ранее 

в области изучения свойств швейных оболочек, 

исходили из утверждения, что параметры 

оболочки стабильны, а их толщина и жесткость 

равномерны. Однако, широкое применение в 

структурах материалов для швейных изделий 

эластомерных волокон, дополнительных 

прокладок и каркасных элементов привело к 

возникновению многокомпонентных 

мягкоупругих оболочек переменной геометрии и 

неоднородной структуры. Поэтому применение 

для расчетов таких оболочек классических 

теорий требует уточнения коэффициентов и 

граничных значений в определяющих 

соотношениях оболочек с учетом специфики 

конструктивно-технологических решений 

швейных изделий, изменения толщины и 

жесткости оболочки на различных участках для 

описания состояния многокомпонентных 

оболочек при линейных и нелинейных 

динамических нагрузках, а также проверки 
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сходимости результатов для упругих оболочек 

при динамических нагрузках. 

 

W = Wвзаим = 1/2 (∑Wвзаимi (Rki) 

 

Следует отметить, что любое 

технологическое воздействие на материал 

приводит к изменению значения хотя бы одного 

из свойств применяемых материалов. Это 

вызвано необходимостью противодействовать 

динамическим нагрузкам, возникающим как в 

процессе технологической обработки, так и при 

эксплуатации швейных изделий, что приводит к 

нарушению равновесного состояния материала 

[1-4]. 

В ранее выполненных работах [1-9]. 

изучены свойства различных материалов как 

физических объектов, однако свойства 

получившихся соединений их между собой не 

рассматривались. При этом под соединением 

понимается обработка материалов не только 

ниточным, но также клеевым, сварным и 

прочими методами. 

В любом случае в местах осуществления 

технологического воздействия фактически 

образуется новый материал с другими 

свойствами, ранее не изученными и не 

описанными. Практика показывает, что эти 

свойства не являются механической суммой 

параметров каждого из составляющих элементов. 

Размеры и свойства материалов, участвующих в 

образовании подобного «сборочного комплекса» 

оказывают неоднозначное влияние на вновь 

образуемый участок (зону) материала. 

С целью формализации процесса 

формирования технологической обработки 

текстильных материалов для преобразования их в 

швейные изделия были рассмотрены 

конструктивные решения женских бельевых 

изделий. Установлено, что сборочные комплексы 

бюстгальтеров, такие как: чашка, боковая деталь 

и даже бретель бюстгальтера можно 

рассматривать как многокомпонентные швейные 

оболочки сложной пространственной формы, 

характеризующиеся наличием в своем 

конструктивном решении переменного 

количества слоев текстильных материалов, а 

также каркасных формозадающих и 

формомоделирующих элементов.  

Подход к решению задачи определения 

порядка сборки многослойных швейных изделий 

основывается на взаимосвязях между элементами 

и частями конструкции изделия. И соответствует 

следующим положениям: 

 постепенное укрупнение конструкции 

изделия в процессе сборки; 

 свойства конструктивных элементов 

(КЭ), характеризующие проектную ситуацию 

обработки, являются ограничениями порядка 

сборки; 

 взаимосвязь элементов конструкции 

изделия определяет порядок его сборки. 

Новый подход к решению данного вопроса 

показывает, что в процессе обработки любого 

швейного изделия выделяется не пять, как 

сообщалось ранее [10], а семь уровней обработки. 

Причем на каждом из этих уровней обработка 

может повторяться любое количество раз (от 0 до 

∞), но обязательно до перехода обработки 

изделия на следующий уровень. Применение 

такого подхода позволяет разрабатывать 

технологические решения для тех швейных 

изделий [11], для которых ранее это было 

невозможно или сильно затруднительно.  

 

Результаты и обсуждение.  

Таким образом, формирование 

технологической последовательности 

осуществляется в соответствии с алгоритмом: 

детали кроя (ДК) преобразуются в детали изделия 

(ДИ), которые, объединяясь между собой в 

процессе технологической обработки, 

формируют слои сборочных комплексов (ССК). 

ССК, в свою очередь, объединяются 

непосредственно в сборочные комплексы (СК), 

дальнейшее укрупнение конструкции изделия в 

процессе его сборки приводит к образованию 

слоев изделия (СИ), которые объединяясь 

формируют готовое изделие (ГИ). Выполнение 

операций заключительной обработки и 

окончательной отделки ГИ приводит к 

формированию товарного изделия (ТИ), 

являющегося конечным продуктом швейного 

производства. 

 

Выводы 

Предложенный метод определения порядка 

обработки и сборки многокомпонентных 

мягкоупругих оболочек переменной геометрии и 

неоднородной структуры позволил разработать 

рекомендации для производителей женских 

бельевых изделий по подбору материалов для их 

производства: 

1. Использовать материалы с одинаковой 

степенью растяжимости материала 

(настрачивание эластичного кружева на трикотаж 

или тканей со вставкой эластомерных нитей). 

2. Использовать материалы равных по 

поверхностной плотности (основной, 

подкладочный и прокладочный материалы). 

3. Использовать материалы равные по толщине 

(основной, подкладочный и прокладочный 

материалы). 

4. Использовать материалы равные по жесткости 

(основной, подкладочный и прокладочный 

материалы). 
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5. Использовать материалы с равной степенью 

усадки (основной, подкладочный и 

прокладочный материалы). 

6. Использовать высокоэластичные 

скрепляющие материалы (текстурированые нити) 

в местах, где изделие наиболее подвергается 

растяжению при эксплуатации. 
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